Pruf-Prazision mit Wirbelstrom.

Neue Mafistabe bei der
Gefugeprifung.

@
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Frequenz Nullage Untergrenze  Obergrenze Untergrenze  Obergrenze
L—Menwert —1 L schwellwert—

Die Anforderungen an 100 %-Kontrolle in Mit dieser Prdzisions-Technik
FertigungsstraBen und Priifmaschinen sind im- sichern Sie Ihre QUCII“‘&"S"

mens gestiegen. Fiir die zerstorungsfreie Priifung
grofer Stiickzahlen metallischer Werkstiicke
empfiehlt sich das moderne Wirbelstrom-Verfah-
ren. Doch erst ausgefeilte Elektronik verbunden
mit innovativem Handling macht dieses Verfah-
ren so schnell und anwenderfreundlich.

Wir bieten Ihnen ein Prizisionsgerit, das Ih-
ren hohen Anspriichen bei der Gefiigepriifung
entspricht: Qualitdtskontrolle mit modernster
Technik. Und mit der Anpassungsfdhigkeit fiir
die Zukuntft.

standards weit in die Zukunft
hinein.




ELWO MF Multifrequenz. Das Prizisionsgerit fiir die 100 %-Gefiigepriifung.
Ein neuer MaBstab fiir Genauigkeit, Bedienerfreundlichkeit, Zuverlissigkeit und Kompaktheit.

Mafstab fur Sicherheit:
32 Frequenzen auf ein Streich.

Die gleichzeitige Priifung mit mehreren tie-
fen, mittleren und hohen Frequenzen bedeutet er-
hohte Sicherheit. So werden selbst feinste Mate-
rialunregelmiBigkeiten, Schwankungen bei Wiir-
mebehandlung, Hirte, Einhirtetiefe, Weich-

fleckigkeit, Legierungs-Zusammensetzung und
andere Form-, Material- und Gefiigeveridnderun-
gen geortet. Die MeBwerte sind aulergewdhnlich
langzeitstabil: Was Sie im Januar gemessen ha-
ben, konnen Sie mit dem gleichen Ergebnis im
August wiederholen.

Festigkeitspriifung am Schraubenschaft: automatische Priifstation

Maf3stab fiir Storfreiheit: Prioft
sich 400mal pro sec. selbst.

Das "Mikroprozessor-Sofortheil-System" re-
pariert augenblicklich etwaige von auflen kom-
mende Stérungen oder schaltet - falls das nicht
moglich ist - sofort auf AusschuB um. So kann
kein ungepriiftes Teil in die Gutteilkiste gelan-
gen. Das leidige Problem der "Temperaturdrift”
wurde durch hocheffektive Kompensation der
Umgebungstemperatur gelost.

S'l'eCkbrlefo ELWO MF Multifrequenz-Gefiigepriifgerit. Wirbel-
strom. Beriihrungsloses MeBverfahren. Frequenzbereich 320 Hz bis 100
kHz, optional 64 Hz bis 100 kHz. Druckeranschluf zur Dokumentation
der Einstellparameter und MeBergebnisse, Hardcopy-Funktion. Direkte
Ansteuerung einer Sortierweiche oder auf Wunsch Optokoppler bzw. Re-
laisausgang zur Maschinensteuerung. Ablaufsteuerung serienméBig. Gra-
fikfihige Punktmatrix-Anzeige ca. 145x40 zur Darstellung der Einstellpa-
rameter und MeBergebnisse. Lackiertes Stahlblechgehduse BxHxT ca.
290x230x170. AbschlieBbare Glastiir. Netzanschiufl 220V/50Hz. Spulen
und Sonden: grofes Standard-Programm jeweils fiir den gesamten Fre-
quenzbereich: Sonderentwicklungen fiir spezielle MeBprobleme.

MICHEL PRAZISIONS-PRUFTECHNIK
Dipl. Ing. Matthias Michel
Karl-Hermann-Flach-StraBe 32, 61440 Oberursel
Telefon 06171-55025 Telefax 06171-4956

Maf3stab fur Bedienerfreund-
lichkeit: Lernt selbst, steuvert
sich selbst.

Das "Teach-in-Verfahren" ermittelt alle
Einstell-Parameter und richtet das Geridt dem-
entsprechend automa-
tisch ein. Als Einstell-
meister fiir die Quali-
tits-Parameter sind nur
Gutteile notig. Damit
eicht sich das Mikro-
prozessor-Gehirn  aufs
Optimum. FEin un-
schitzbarer Vorteil ge-
geniiber dem Einfre-
quenzverfahren, das ja die Suche der optimalen
Frequenz mit allen denkbaren Fehlerteilen erfor-
dert und in einigen Fillen leider ganz versagt.Die
Software sorgt fiir die Ablaufsteuerung.Das Aus-
sortieren geschieht vollautomatisch.

Festigkeitspriifung am Schrau-
benkopf mit Hutsonde

Mafstab fur Kompaktheit:
Kein Schaltschrank, keine
externe SPS erforderlich.

Die 24V 1A-Versorgungsspannung ist im
Gerit integriert. Dabei ist das ELWO MF nicht
groBer als ein Tisch-TV. Es kann als Tischgerit
mit Hochstellbiigel, eingebaut im Schaltschrank
oder aufgestellt auf einer Konsole, eingesetzt
werden.

06171 / 55025.
Wie schnell wollen Sie
uns priifen? Wir freuen
uns iiber Ihren Anruf.

Sie sprechen mit Frau
Michel.

Multifrequenzpriifung der Festig-
keit von Muttern im kontinuierli-
chen Durchlauf ohne Stop

Technische Anderungen ohne Ankiindigung vorbehalten.
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