ELWO QT

Manchmal werden schnelle Entschei-

dungen benotigt. Sind die Werkstiicke
richtig gehartet und angelassen? Gibt es
zu weiche oder zu harte Ausreif3er inner-
halb des Fertigungsloses? Liegt eventuell
eine Materialverwechslung vor? Ist es
C45-Baustahl, 9SMnPb28-Werkzeug-
stahl, 100Cr6-Kugellagerstahl oder gar
V2A-Edelstahl? Ist der Restaustenit-
gehalt zu hoch?

Damit Sie solche Entscheidungen schnell
und sicher treffen konnen, gibt es jetzt
eine »handliche« Hilfe:
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Basierend auf der zerstorungsfreien

bilitat (Y), d. h. magnetische Leitfahigkeit
gemessen. Sofort! Ohne aufwendige Vor-
bereitungen. Das FErgebnis ist direkt
ablesbar auf einer 3%-stelligen LCD-
Anzeige.

Und dabei ist das ganze Gerat nicht gro-
Ber als ein VielfachmeBinstrument. Sie
mussen auch nicht auf die Prufsicherheit
verzichten. Funf Frequenzen (150Hz,
300Hz, 1kHz, 10kHz und 75kHz) ge-
ben Ihnen die gewunschte Auskunft.

Speziell fur das ELIWO QT haben wir
einen neuen MeBwertaufnehmer kon-
struiert. Kein Wackeln oder Kippen sind
mehr moglich. Die Sonde liegt gleich-
mafBig auf der Metalloberflache. Das
integrierte Prisma erlaubt Thnen auch ein
sicheres Messen von Rundmaterial. Ein-
fach nur anschlieBen und messen!

A propos Messen! Das Gerat bewahrt
sich vor allem bei Teilen, die in grof3en
Stuckzahlen hergestellt werden und bei
denen eine 100%- oder Stichproben-
kontrolle sinnvoll ist.

Was kénnen Sie damit messen?

Mogliche Prufteile sind Bleche, Schrau-
ben, Wellen, Kugeln, Muttern, Kolben
und vieles andere mehr. Der Phantasie
sind keine Grenzen gesetzt.

Wir denken, das ELWO QT ist das richti-
ge Gerat fur die Harterei oder Lohn-
harterei, die eine Warmebehandlung
kontrollieren will. Oder fur QS-Leute,
die Stichproben aus der Produktion ein-
fach schnell und sicher zerstorungsfrei
iiberpriifen wollen. Ein Chargentest ist

Wirbelstrompriiftechnik werden hiermit genauso denkbar wie ein schneller Vor-

elektrische Leitfahigkeit (X)und Permea-

abtest im Wareneingang.



Und wie funktioniert es?

In dem zu prufenden Material werden
durch wechselnde Magnetfelder schwa-
che Strome hervorgerufen. Diese werden
durch drei Kenngrof3en beeinfluft:

@ die elektrische Leitfahigkeit (X)
@ die Permeabilitat (Y) und
@ die Werkstuckgeometrie.

Unterschiedliche Materialien weisen
voneinander verschiedene -elektrische
und magnetische Eigenschaften auf (sie-
he Abbildungen).
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Drei Stahlsorten im Vergleich
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Vier NE-Metalle im Vergleich

Somit kann indirekt auf die zu priifende
Kenngrofe z.B. Harte oder Vergutung
der Oberflache geschlossen werden. Um
jedoch eine Aussage treffen zu konnen,
sollte die Werkstickgeometrie der mit-
einander zu vergleichenden Teile iden-
tisch sein.

Im Klartext: Eine -ebene Platte aus C45
hat ein anderes Wirbelstromverhalten als
eine Stange aus dem gleichen Material.

Daher sollten immer nur geometrisch
ahnliche Pruflinge gemessen und ver-
glichen werden!
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Drei unterschiedlich harte Schrauben

Hierzu ein Beispiel aus der Praxis: Sie ha-
ben Wellen gehartet und mochten nun
wissen, ob die gewiinschte Harte vorliegt.
Hierzu wird eine Stichprobe genommen
(z.B. 25 Stuck) und mit dem ELWO QT
gemessen. Das Teil mit dem hochstenund
niedrigsten X-Wert wird durch einen
konventionellen Hartepriifer (HRC, HB
0.a.) gemessen. Liegen die Grenzmuster
im vorgegebenen Bereich, ist die Warme-
behandlung als erfolgreich zu betrachten.

Steckbrief:

@® handliche GroBe 195 x 100 x 40 mm (L x Bx H)
@ Betrieb mit 8 Akkus/Batterien (Mignon)

® AnschluB fiir externes Netzteil

@ 3i-stellige LCD-Anzeige (0-1999)

@ fiinf Festfrequenzen
(150Hz, 300Hz, 1kHz, 10kHz und 75kHz)

@ Anzeige von X- und Y-Wert pro Frequenz

Sprechen Sie uns bitte an, wenn Sie wei- -
tere Unterstutzung brauchen, z.B. eine
an Ihr Prufproblem angepafte Sonde
oder Spule benotigen.
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